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[ =S AUDIOPHILE REGALBOX ZUM
B UNSCHLAGBAREN PREIS

So viel Klang — so wenig Geld

SATELLIT FUR SUB-SAT
UND SURROUND

Mini-Monitor mit Biegewellen-Breitbander

POWER-MONITOR
MIT WAVEGUIDE

Uberragend pegelfest mit 28-cm-Bass

TIEFSTER BASS
AUS KLEINSTER STANDBOX
Kohlefaser-Konus schafft 30 Hz

AUDIOPHILER
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Zierliche Nahfeld-Abhore
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Audiophile Regalbox zum unschlagbaren Preis

Wavecor bietet einen preisgiinstigen Einstieg in das Univer-
sum seiner Highend-Lautsprecherchassis: Mit der WF...WA-
Baureihe stehen kostengiinstige Tief- und Tiefmitteltoner

in verbliiffend hoher akustischer Qualitat zur Verfiigung.
Das 146-mm-Chassis mit Papiermembran aus dieser Bau-
reihe haben wir schon langer auf dem Zettel — hochste
Zeit, es endlich mit Wavecors exzellenter 22-mm-Hochton-
kalotte zu verheiraten.
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WaveMon 146: Gehause
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Das Gehause besteht aus Span- oder MDF-Platten in
19 mm Stérke. Die Front kann auch mit 25 mm Star-
ke gefertigt werden. Die Firma Bernd Dorfler Audio-
Design stellte der HOBBY HiFi-Redaktion ein Paar Ge-
héuse aus fumnierter Spanplatte und schwarzem MDF
zur Verfligung. Dorfler liefert CNC-gefraste Gehause-
bauséatze mit auf Gehrung gefrasten Kanten. Im Kas-
ten ,Werkstattpraxis® auf S. 36 f. beschreibt Dorfler
den Aufbau dieser Gehduse unter Verwendung seiner
Gehéusebausatze.

Die Geh&use konnen natirlich auch aus schlichten
Baumarkt-Plattenzuschnitten gefertigt werden, dann
einfach stumpf verleimt (ohne Gehrungen). In diesem
Fall werden vor der Verleimung die Ausschnitte in der
Gehausefront und im zwischen Hoch- und Tieftoner
horizontal durch das ganze Gehause verlaufenden Ver-
steifungselement hergestellt. Am Tieftonerausschnitt
darf die Aufweitung auf der Gehause-Innenseite nicht
vergessen werden; diese ware am fertig verleimten
Gehduse nur noch unter Schwierigkeiten herstellbar.

Das schwarze MDF der Frontplatte erleichtert die
Oberflachenveredelung: Die Gehduse ohne Fronten
konnen z. B. aus furnierten Platten hergestelit und
die Fronten dann vorgesetzt werden. Auf diese Wei-
se bestehen die umlaufenden Gehdusekanten an der
Vorderseite ebenfalls aus schwarzem MDF. Durch den
Kontrast fallt die Materialfuge nicht stérend auf.

Auf eine Seitenwand werden nacheinander Riickwand,
Boden, Deckel, der Teiler fiir den Bassreflexkanal so-
wie die Verstrebung aufgeleimt. Noch nicht verarbei-
tete Platten kinnen zur Uberpriifung der Rechtwink-
ligkeit eingesetzt werden. Die Leimfugen werden
einseitig satt mit Leim bestrichen, die Platten dann
aufeinander gestellt und bis zum Abbinden des Leims
mit Schraubzwingen verspannt. Danach folgt die zwei-
te Seitenwand. Abschliefend wird die Front aufgesetzt.
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Zuschnitt des Dampfungsmaterials: Benotigt
werden 50 g Akustikwatte (Polyesterwatte;
300 g/gm).

Beim abschliefenden Feinschliff
mit 240er Schieifpapier ist Vor-
sicht geboten, damit der schwar-
ze Schleifstaub nicht mit dem
Furnier in Verbindung kommt; er
setzt sich in die Poren und er-
zeugt einen unbeabsichtigten
Rustikal-Effekt.

Um dies zu vermeiden, wird das

Gehduse ohne Front fein ge-
schiiffen (Korn 240), die Kanten gebrochen, alles

entstaubt, dann lackiert oder geolt. Die Kontaktfla-
che zur Frontplatte wird dafir abgeklebt. Die Front

aus schwarz durchgefarbtem MDF wird allseitig eben-
falls mit feinem Schleifpapier geschliffen, die Kanten

gebrochen, die Front dann zwei- bis dreimal mit Lack

oder Holzdl behandelt. Die Schnittkanten der MDF-
Fronten erhalten vorab alleine mindestens zwei Auf-
trége, da das Material hier besonders saugfahig ist.
Die Kontaktflache zum Gehduse darf dabei nicht mit
01 in Beriihrung kommen, dies behinderte die Verkle-
bung. Auch hier ist eine Abklebung z. B. mit Maler-
krepp zu empfehlen.

Die Verleimung von Geh&use und Front erfolgt dann
nach abgeschlossener Oberfléchenbeschichtung.

GEHAUSEAUSSCHNITT FUR

EIN ANSCHLUSSFELD

Hierfiir gibt es verschiedene Méglichkeiten von der
Einpressbuchse (iber Polklemmen bis hin zu verschie-

* denen Anschlussfeldern, ggf. auch fiir Biwiring. Posi-

tion und GroRe des Ausschnitts oder der Bohrungen
legen Sie fest, nachdem Sie sich fiir eine Anschluss-
lésung entschieden haben. Die Position der Frequenz-
weiche im Gehause sollte dabei beriicksichtigt werden,
damit diese nicht den Anschliissen im Weg ist (bzw.
die Buchsen, Klemmen oder das Terminal unterhalb
der Frequenzweiche liegen).
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Akustikwatte 300g/qm
Anordnung des Dampfungsmaterials im Gehéau-
se: Die Akustikwatte bedeckt Seitenwande und
Bassreflex-Oberseite, Zwischen Versteifungs-
element und Gehausedeckel kommt sie als
kompaktes Paket zum Einsatz.

ABSCHRAGUNG/VERRUN-
DUNG DER GEHAUSEKANTEN
Die Bearbeitung der Gehausekan-
ten im Bereich um den Hochtoner
herum verbessert das Abstrahl-
verhalten. Diese Kantengestal-
tung kann je nach handwerklichen
Maglichkeiten erfolgen. Abschra-
-gungen seitlich und oberhalb des
Hochtdners, wie gezeichnet und
fotografiert, stellen nur eine von
verschiedenen Méglichkeit dar, Schallbeugung und
daraus resultierende, klanglich ungiinstige Interferen-
zen zu minimieren. Klanglich macht sich dies durch
eine etwas prazisere raumliche Abbildung bemerk-
bar. Eine groRziigige Verrundung hat eine ahnliche,
tendenziell sogar noch giinstigere Wirkung, ist aller-
dings handwerklich aufwéndiger. Aus gestalterischen
oder fertigungstechnischen Griinden kann auf die Ab-
schragungen bzw. Verrundungen im Bereich des Hoch-
toners auch verzichtet werden. Die Abstimmung der
Frequenzweiche bleibt unabhangig von der gewahl-
ten Kantengestaltung unbeeinflusst.

BEDAMPFUNG

Das Gehause wird mit Akustikwatte (Polyesterwatte

300 g/qm) bedampft. Die Zeichnungen zeigen den

Zuschnittplan und die Anordnung des Dampfungs-
materials. Hinter dem Tieftdner weren die Seitenwan-
de und die Oberseite des Bassreflexteilers bedampft,
evtl. wird mit Watte mit Tackerklammern oder doppel-
seitigem Klebeband fixiert. Oberhalb der Verstrebung
wird die Watte in vier Lagen mittig platziert, so dass

sie zu Seitenwanden, Front und Riickwand noch et-
was Distanz hat.

> MATERIALUBERSICHT

Holz

MDF 19 mm:

ORI i atie s 400x200 mm
2 Seitenwénde .......... 400x311 mm
1 Rickwand............. 400x162 mm
3 Boden, Deckel, Verstrebung ........
.......................... 292x162 mm
1 Bassreflexteiler........200x162 mm
Montagematerial

= 50 g Akustikwatte (Polyesterwatte
300g/qm)

* 8 Zylinderkopfschrauben 4x20 mm
(Hoch- u. Tieftoner)

« 4 Senkkopfschrauben 3,5x25 mm
(Frequenzweiche)

» Ggf. Selbstklebende Schaumstoff-
Dichtstreifen fur luftdichten Einbau
des Anschlussterminals; die Lautspre-
cherchassis sind herstellerseits be-
reits mit einer Dichtung ausgertstet.
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